Applikationsbeispiel HKS

Industriezweig: Verpackung / Metallfasser
Realisierung: 2014

HKS-System:  WeldQAS

Rollnaht
A TOkYV 2114mv o

Autzeichnung 12782
Priffprogramm  1.001

Q 300w P 14,8kw

Uberlappungsfehler  Arbeitsmonitor beim Schweifen  RollnahtschweiRanlage fiir Olfisser in Singapur
am Ende der Naht

Uberwachung beim WiderstandsschweifRen

Aufgabe / Problemstellung

® (Jberwachung von SchweilRstrom, Schweifspannung und Geschwindigkeit beim RollnahtschweiRen
von Fassern an 2 Anlagen in Singapur

@ Auffinden von Lagefehlern, die zur Absenkung der eingebrachten Leistung fiihren

sl ngeniigende SchweiRnahtbindung

Anwendungsspezfik / techn. Daten

® Schweien mit sehr kurzen Taktzeiten 5/1 sec von 4000-5000 Fassern / Tag
® Produktion von Fassern mit verschiedenen GrofRen und Materialstarken (0,8-1,2 mm)

Vorteile durch den Einsatz

® Finden und Aussortieren von Ausschussfassern noch vor der Druckpriifung
(z.B. Uberlappungsfehler verursachen spateres Bersten der Fasser)

® schnelleres Reagieren auf Materialschwankungen durch sofortige Optimierung der SchweilBparameter

® Vermeidung von Ausschuss durch friihzeitige Entnahme von fehlerhaften Teilen aus dem
Produktionsprozess

® Anbau an allen Anlagen moglich
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