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Kenrizeichnung 2. Zwischontage

OrsenCharge 156952014
o a1 Note

Einbau des HKS-Uberwachungssystems z.B. im vorhandenen Kunden-

Schaltschrank

Arbeitsmonitor beim Schweillen

Uberwachung von UP-SchweiRanlagen

Aufgabe / Problemstellung

® (berwachung und Dokumentation von SchweiRstrom, SchweiRspannung, Schweigeschwindigkeit und
Streckenenergie von Innen- und AuBenndhten an 3 Tandemanlagen fiir sehr starkwandige Rohre

® Erfassung der Vorwarm- und Zwischenlagentemperatur

Anwendungsspezfik / techn. Daten

® Einsatz von Pyrmetern mit Kiihlung zur Erfassung von Temperaturen

® Adaption der Pyrometer speziell auf die Anwendung

Vorteile durch den Einsatz

® Dokumentaion der SchweilRdaten auf Anforderung des Kunden als dauerhaften Qualitatsnachweis.
® Uberwachung der Vorwdrmtemperatur vermeidet das Entstehen von Rissen

® Nachristung an beliebigen Anlagen
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