


WeldScanner

Das Multitalent

fir den taglichen Einsatz

Unabhangig von lhrer
eingesetzten Schweil3technik




Y WeldScanner
I Datenlogger

Kalibriergerat

Digitaloszilloskop



WeldScanner

v universell einsetzbar

v fur automatisiertes — v HF"“P“J\‘?\‘&;
i + auch fur
und Handschwell3en

v handlich und robust



Elnsaiz

Lichtbogenschweil3en

Bolzenschwell3en

Widerstandsschwell3en
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Messwerterfassung mittels Sensoren fur:
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Einfacher Anschluss

1. Massekabel durch Prozesssensor stecken
. Schweil3spannung anschliel3en
Draht- /Gassensor anschliel3en
pzesssensor mit WeldScanner verbinden

canner an das Stromnetz anschlief3en

scher Start der Messung
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Einfache Bedienung

5 6m/min; 16 6limin
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b Auswertung - 123456 _Service: WeldScanner C:\WeldScanner\Data - =101 x|

[ [patum  [zet  [AufzNi [Dauer  [Kanall __ [Kanalz _____ [Kaal __n Rrieian
D i 13:05: 1t 1195 AT57.04 \YAIAKS o
| [28.082007 13:04: 10,128 AN%04 V321v

28.08.2007 1256 9t 1455 A33BOA V 25V ;
28.08.2007  12:54: 8t 157s  A30904 V33v f z n
| |2808.2007 1253 Tla114s  A15404 Visav -
28.08.2007 1252 6,130 A157.04 Visiv Aktualisieren
28.08.2007 12:50: Ste73s  A21004 V 238V 7

[l Filtern
28.08.2007 12:48: a1t 4325 A1%04A V 133y

[|28082007 124753 3tu89s  A1230a V218V .

| [28.082007 124147 2t 6745 A15304 V208V & Alles auswahlen
28082007 12:33:27 1te31s  A30a Vv
27.082007 13.46:10 357 A10804A V249V
| |27.082007 2813 ASs40A A
23082007 1533 1tes76s  A10A & Verzeichnis
22082007 15.06: 61,509 A13304
| [2208.2007 15:08: 5te10s  A14304 Laden
22082007 1506:28 | 4t07s  A20s0a
22082007 1506 Ite11s A740A
22.08.2007 15:06: 2t.02s  A13304 Export (Kurven) || 4® Einfagen ...

PC-Software von CD installieren ik S )| [ s

1 Ubereinander

Schlieen

Datentransfer iber USB-stick sl of bl el
Auswerten, Protokolle

Datum

02.04.2007 13:36:37 709042

HKS B3 Zwischenablage

PROZESSTECHNIK




SCOPE MODE

Messung dynamischer Prozesse mit 6400 samples / sec




Vielfaltiger Einsatz

Messung der Abkuhlzeit T 8/5

Beruhrungslose
Messung




Kalibrierung und Validierung von

Stromquellen und Schweil3ausristungen
beliebiger Hersteller

nach DIN EN 50504

Erstellen und Ausdruck von Kalibrierzertifikaten
Vorgefertigte und erganzbare Kalibrierprotokolle
Automatische Ubernahme der Messwerte



Vielraltiger Einsatz

Unterstltzung bei der

Produktionskontrolle (WPK) nach:

DIN EN 1090



Berechnung der Streckenenergie
durch Eingabe der Nahtlange (am PC)
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HF& Ergebnisse I Tools

Datum Zet  [Aufz-Ni_|Parameter 1 [Pri [Note [Kanal1 [Kanal2 [sobhe [ fL SchiieGen
150504 156 te 4405 1002 2800 A 2044 A V136V 156

| [o4082012 150356 155 ta53s 1001 30 A2a534 Vi37v 155

[ [os082012 150057 154 1o 4405 1002 BA 04 137V 154 New 0

04082012 145521 153 ta 8525 1003 43 A2058A Vi37v 153

[Josos2oi2 144423 152 tu 4525 1001 BlA s 138V 152

[ [os0s2012 144302 151 tu 452 1003 A2s7a 138y v 151
14:40:25 150 t 4535 1001 B A 524 138y 150
14:36:21 149 L 440 1002 44 A 20444 V133v 143

| |os0s2012 141757 148 e 440 1002 BEA 20648 V133V 148

| |os082012 125756 147 L 440 1002 290 A 20444 V138V 147 & Alles auswahlen

04082012 115855 146 tu 4525 1003 B A 20584 V140V v 146

:mnazmz 044243 145 L 440 1002 24 A20444 Vi37v 145 EZ Kurven

| [os082012 0441:42 144 e 4405 1002 30 A243a 137y 144 ¥ Ubsroinander

[ 04082012 044036 143 e 4405 1002 BEA 20848 V137V 143

| |o4082012 043328 142 tsd52s 1001 290 A 20544 V138V 142

| Jos082012 043820 141 14525 1003 280 A 2584 V138v 141

[ [o4082012 043710 140 te 452¢ 1001 35 A2ssa 138V 140

[ |0os082012 043802 133 ta 4405 1002 P A 2048 V137V 139 4e Daten

[ [os08202 043455 138 te 4525 1003 250 A58 V138V 138 IE?I HoTeehn ¢® Einfugen

04082012 04:3346 13 L 453 1001 250 A 20534 V 138v 137 J

[ |osos2012 043238 13 1 440 1002 31 A245a 137y 136 BY Nahtlange 4* Ergebnisse

| [os082012 043131 135 to 440s 1002 2 A 20454 V137v 135 & Konfiguration

| |04082012 043024 134 1 440s 1002 QAN A 20048 \137V 134

| [os082012 042917 133 t. 4525 1001 25 A2s4a \i3sy 133 & Drucken

| [o4082012 042808 132 ta 4525 1001 28 A 20544 V138V 12

| |04.082012 04:27.00 131 L 453s 1001 250 A 20544 V 138v 13
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Vielfaltiger Einsatz

Effektivwertberechnung beim
Widerstandsschweil3en nach DVS 2942-3




Schweil3zeit und Verbrauchswerte

automatisch erfassen

sel. - Datum |- Zeit  |Nr. |A-Dauer |Bezeichnung |Strom |Spannung |Draht
13.09.2013 161010 7724 1,435 A 18894 V237V oo 9,25 mjm
13.09.2013 15:10:03 7723 1,435 A20654 225y o866 miv
] 13092013 15:0966 7722 . 4.3s A1869A V237V oo 925min
v OB 4 A |\ 22 B\ ( 8 66 mi
v 9
13092013 15:09:28 7718 t,435 A1869A V237V o926 mir
13092013 15:09:21 7717 L, 435 A2064A N 225V o868 mi
1 13092013 15:09:16 7716 1,435 A18694A V237V oo 9.25mim
v 3.09.2013 |15:09:08 |7715 [[...4.35 A 206,4A 1\ 226V 8,66 m/
13.09.2013 16:09:01 7714 1,435 A18694A V237V o 925mir
] 13092013 15:0854 7713 1,455 A2064a 225y o866 mi
13.09.2013 15:08:47 7712 1,435 A 187.9A V230V oo 9,22 mjm
13.09.2013 15:08:40 7711 t. 435 A 2065 A V224v o 8.68 mim
e | r spbrechen | S| exit
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WeldScanner

Wir oder unsere ausgewahlten Schweil3fachhandler
beraten Sie jederzeit gern.

HKS-Prozesstechnik GmbH
Heinrich-Damerow-Str 2
06120 Halle / Saale

Vertrieb: +49 (0)34568309-29
www.hks-prozesstechnik.de
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