
anerkanntes Verfahren der
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passive Thermografie der
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Scanner

Schweißnähte
überwachen



Anwendung beim HFI-Schweißen

ThermoProfilScanner findet „kalte Naht“ beim HFI-Schweißen

Wärmefeldmessung beim HF-Schweißen

ThermoProfilScanner

mit speziellem HFI-Schutzgehäuse

automatische Farbmarkierung an Fehlerstellen

Verkürzung der  Einrichtzeiten

Einstellung reproduzierbarer Fertigungsqualität

Langzeitdokumentation und Rückverfolgbar-

keit der Fertigungsparameter

Visualisierung der Fertigung

Ausschussreduzierung  durch
Echtzeit-Überwachung

vollständige Überwachung der
laufenden Produktion

100 % Lieferqualität für Ihre Kunden

ThermoProfilScanner

Einsatz beim HFI-Schweißen

Messschrank zur

Datenauswertung

sicher

erkannt

Kaltnähte
Rollendruck
Kantenbeschädigung
Kantenversatz
Leistungseinbrüche

Fertigungs-

Visualisierung

im Rohrmonitor

rot - Fehlstelle

gelb - grenzwertig

jeweils ein Rohr



Anwendung beim Laserschweißen

Wärmefeldmessung beim Laserschweißen

ThermoProfilScanner

eingebunden in die Laseroptik

(hier on-axis)

Arbeitsmonitor beim Laserschweißen mit

automatischer Qualitätsbewertung

Unterbrechung der Formiergaszufuhr beim

Laserschweißen, nachgewiesen im WärmebildCO -2

ThermoProfilScanner

Plasmastörung beim CO -Laserprozess,2 nachgewiesen im

Wärmebild

sicher

erkannt

Fehlpositionierung
unsymmetrischer Einbrand
Abweichungen der Einbrandtiefe
Kantenversatz
Poren
Plasmastörung

Einsatz beim CO - Laser-Schweißen2 (off-axis)
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unsymmetrischer Einbrand beim Laser-Schweißen

nachgewiesen im Wärmefeld



Anwendung Lichtbogenschweißen

welding irregulatrity

abnormal thermal profile

Der ThermoProfilScanner (TPS)

measures the heat zone

of the cooling seam

a pore prevents the heat

conduction and changes

the heat radiation

keine Säuberung von Schutzgläsern

geeignet für den Dauereinsatz direkt am
Schweißbrenner

selbstreinigender Spritzerschutz

resistent gegen Rauch, Dämpfe und Erschütterungen

Berechnung der bezüglich

Maximum, Breite, Symmetrie und Position

Wärmeverteilung in Echtzeit

Anzeige, von n.i.O.-TeilenMarkierung und Aussortierung

Darstellung des durchlaufenden Wärmefeldes

Erfassung des Temperaturprofils

quer zur Naht

während des Schweißens

Vergleich mit Referenznähten

weltweit im Einsatz seit 2007

weltweit im Einsatz seit 2007

Blechdicken von 0,05 bis 25 mm

bei Stahl, Edelstahl, Kupfer, Titan...

Anwendungen: Rohrherstellung,

Automotive, Medizintechnik,

Energiewirtschaft, Raumfahrt, ...

Laserschweißen

The look into the weld seam

WIG-Schweißen mit KaltdrahtPTA- Plasma-transfer-arcMAG - Schweißen

pore

melt


