Quality. Assurance System

Schweilnaht-
Uberwachung

e Dokumentieren

e Beaufsichtigen

e Fehler finden

HKS-Prozesstechnik GmbH
Heinrich-Damerow-Str. 2

D-06120 Halle / Saale HKS

Tel. +49 (0)345 68309-0

Fax +49 (0)345 68309-49 PROZESSTECHNIK

info@hks-prozesstechnik.de
www.hks-prozesstechnik.de




Pult-Version

Uni-Schrank

modulare Version

Kompakt - Version

oder

Standardgerit zur Uberwachung
von ein oder zwei SchweiRbrennern

BaugroRe 330*200*135mm (stand-alone 0. Wandmontage)
Multi-Touch-Display 10,1 Zoll

héchste Ausfallsicherheit durch passives Kiihlkonzept und
Industrieflashspeicher

Ethernet, USB, HDMI oder VGA (optional)

geschlossenes Betriebssystem Windows embedded,
WeldQAS Software

Direktanschluss der Sensoren (8 differentiale Eingdnge
25 kHz oder 4* 250 kHz, 3 Zahlereingange 100 kHz, TPS)
24 getrennte digitale Ein- und Ausgange

Profibus/Profinet integrierbar

Schrank - Versionen (({({"m

Systeme fiir komplexe Anlagen

mit mehr als zwei Schweibrennern,
Mehrkopf-UP-Anlagen,
Endlosrohr-Schweianlagen...

leistungsfahige Recheneinheit mit Multi-Touch-Display

Recheneinheit von der Messeinheit absetzbar bis zu
200 m Uber HKS-Ethernet

Industrieflashspeicher mit schreibgeschiitzten Windows
embedded

quasi unbegrenzte Anzahl der Messkanale
integrierter Datenbankserver

Ausfiihrung als Schrank, Pult oder modulare (absetzbare)
Version (s.Abb. links)

Kanalzahl durch mehrere Messbaugruppen konfigurierbar

Integration zusatzlicher Baugruppen fir galvanische
Trennung, Zusatzrelais, zentrale Stromversorgung 24 V



Funktionen

Uberragende Darstell- und
Analysefunktionen

e dynamische online-Lichtbogenanalyse

e Hillkurveniiberwachung mit automatischen
Lernfunktionen

Anwendung mit Poren-
erkennung (MSG-SchweiRen)

e Darstellung der Fertigungsqualitat in einer
Notenskala mit statistischer Trendanzeige
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Integrierte Netzwerkfunktion i
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e Ethernet-Schnittstelle gestattet Zugriff auf
jedes Gerat zur Datenabfrage und zur
Anderung der Vorgaben

e automatische Datenablage mit Ausfall-
Sicherung und Archivierungsfunktion auf
zentralen Datenserver
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 Uberwachung komplexer Fertigungslinien
ohne Anzahlbeschrankung
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Fertigungs-Visualisierung
* Nahtdarstellung am Bauteil

* umfangreiche Report-Funktionen
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* Bauteilidentifikation

Datenbankreport entsprechend Filterauswabhl
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We eye your
welding quality

100 % Uberwachung und Dokumentation
der Schwei3produktion

Optimierung der Fertigung und
Vermeidung von Ausschuss

Verfahrensspezifische dynamische
Echtzeitanalyse

® 2.B. Porenerkennung beim MAG-Schweien und
kalte Verbindungen beim Widerstandschweil3en

unbegrenzte Anzahl von Zusatzkanalen

® 2.B. komplette Visualisierung von RohrstralRen

fir alle SchweiRverfahren einsetzbar

® mit spezifischen Auswertungen

Bauteil-ldentifikation - ,,traceability”

® komplette Riickverfolgbarkeit

zeitgleiche Aufnahme von Bilddaten
und Messwerten

normgerechte Ermittlung der
Prozesskennwerte



