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Anwendung beim Laserschweillen

Asymmetrischer Einbrand beim Laser-Schweilen,
nachgewiesen im Warmefeld

Plasmastorung beim CO -Laser-SchweiRen, nachgewiesen
im Warmebild
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Abweichungen der Einbrandtiefe
Asymmetrischer Einbrand
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Benutzeroberflache mit automatischer
Schweifnahtauswertung
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Unterbrechung der Prozessgaszufuhr beim CO, -
Laser-SchweiBen, nachgewiesen im Wirmebild




Anwendung beim HFI-Schweil3en

ThermoProfilScanner
-
mit speziellemn HFI-5chutzgehduse

Detektion von ,Kaltnahten" mittels Thermografie

® Fehlerhafter Rollendruck

® Kantenversatz

o =
e Einstellung reproduzierbarer Fertigungsqualitit K',it"'hte .

® Leistungseinbriiche = h
# Automatische Farbmarkierung an Fehlerstellen e Kantenbeschidigung sicner
e Visualisierung des Schweilprozesses erkannt
e V\erkiirzung der Einrichtzeiten = Vollstindige Uberwachung der

laufenden Praduktion

Langzeitdokumentation und Rickverfolgbar-

keit der Schweinihte und Fertigungsparameter ™% Ausschussreduzierung durch

Echtzeit-Uberwachung
==p 100 % Lieferqualitit fiir lhre Kunden

Uberwachungs-
systeme flr
Ihre Bedirfnisze

Einsatz beim HFI-Schweillen
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Der Blick in die SchweiRnaht @

Der ThermoProfilScanner (TPS) ’
misst das Warmefeld der
abkihlenden Schweifnaht

Eine Pore verhindert die
Wiarmeleitung und verandert
die Warmestrahlung

G:I'l'u:e—l;u nregelmaligkeit -\‘
e Volumetrische zerstérungsfreie Priifung der SchweiBnaht

mittels Thermografie

e Erfassung des Wirmefelds und Berechnung von

abweichendes w'ir“'mprﬂf“ Naht-Parametern wie Temperatur, Breite und Symmetrie
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in Echtzeit
e Anzeige, Markierung und Aussertierung von n.i.0-Teileg”

s weltweilt im Einsatz seit 2007 "
Fir den Dauereinsatz direkt am

e Blechdick von 0.0% bis 25 mm
=S gl SchweiRbrenner geeignet:

bei Stahl, Edelstahl, Kupfer, Titan.
= Anwendungen: Rohrherstellung, # Resistent gegen Rauch, Dampf, Hitze unad Erschitterungen
ive, Medizintechnik, e Konstruktion mit geringem Wartungsaufwand

Energiewirtschaft, Raumfahrt, ...
& Selbstreinigender Schutzaufsatz optional verfigbar




